HIDROQUIMICA
INDUSTRIAL S.A.

Mejorando la calidad de agua
para un mundo mejor.




Nuestra compania HIDROQUIMICA INDUSTRIAL S.A. (HISA), es una empresa peruana con
una trayectoria de 50 afios dedicada a la investigacion, desarrollo, elaboracién y
comercializacion de productos y equipos quimicos de valor afadido vy de alta calidad
para el tratamiento de agua y petrdleo, en los sectores de mineria, pesca, hidrocarburos
e industria en general.

Contamos con la Certificacién 1SO 9001 v somos distribuidores de Baker Petrolite
Division Industrial (EE. UU.) y representantes de Biolab Water Additives (Reino Unido).
Ofrecemos también productos quimicos para petrdleo y/o agua de pedido directo, de las
companias con las cuales mantenemos relaciones comerciales, como son:
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HISA fue creada en el afo de 1966 por el Doctor Roque Bellido Tagle y el Ingeniero
Enrigue Salas Bellido, desde entonces, suministra productos quimicos v equipos para el
tratamiento de aguas industriales, potables y petréleo en la industria nacional.

Nuestra Mision

Brindar a nuestros clientes soluciones técnicas e integrales, a través del desarrollo,
elaboracién y comercializacién de productos quimicos innovadores, biodegradables,
ecoamigables y de alta calidad, maximizando la eficacia de sus procesos y optimizando
su inversion.

Nuestra Vision

Anhelamos ser reconocidos nacional e internacionalmente como la Organizacion lider en
la industria de manufactura de productos quimicos para tratamiento de agua, petréleo,
mineria y medio ambiente, con altos estandares de calidad y con el soporte de un equipo
técnico y profesional de trabajadores altamente calificados, los cuales se mantienen en
permanente capacitacion.



< NUESTRO EQUIPO

Contamos con un sdlido equipo conformado por profesionales altamente calificados,
entrenados y certificados por la Sociedad Americana de Ingenieros en Corrosion (NACE),
con sede en EE. UU. En nuestra planta contamos con un laboratorio para el desarrollo y
pruebas de nuestros productos y disponemos de laboratorios portatiles para las pruebas
de campo, tanto para la evaluacidn de necesidades (Pre-Venta) como para el
seguimiento de las soluciones aplicadas (Post-Venta).

Asimismo, disponemos de un
software de simulacién (Water
Cycle), en el cual introducimos
las caracteristicas quimicas y
mecanicas del sistema a
evaluar, formulamos los
productos quimicos a aplicar y
evaluamos su comportamiento
hasta tener un producto
especifico, hecho a la medida
de las necesidades de cada
uno de nuestros clientes.
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Toda NUESTRA EXPERIENCIA puesta a su servicio

<& NUESTROS PRODUCTOS

CONTAMOS CON UNA AMPLIA GAMA

DE PRODUCTOS Y PROCESOS QUIMICOS
PARA EL TRATAMIENTO DEL AGUA,

Y CON EL RESPALDO DE UN SOLIDO
EQUIPO TECNICO QUE NOS PERMITE
OFRECER SOLUCIONES HECHAS

A LA MEDIDA PARA CADA UNO DE
NUESTROS CLIENTES.

Conscientes del impacto que la industria tiene en el
medio ambiente, exigimos que todos nuestros provee-
dores cuenten con certificaciones ISO - 2001 e I1SO
14000. De esta manera, aseguramos nuestros esfuer-
zos por mejorar la calidad del agua y mitigamos los
remanentes ambientales.

Nuestros productos son seguros, biodegradables,
ambientalmente responsables y son evaluados cons-
tantemente en nuestros laboratorios quimicos, con la
finalidad de obtener siempre los mejores resultados que
nos permitan competir, con alta calidad, en los merca-
dos mas exigentes a nivel nacional e internacional.

Contamos con la Certificacion ISO 2001 y trabajamos
con los mejores insumos, asi como, con fabricantes de
materia prima a nivel internacional, quienes nos aseso-
ran en el proceso de produccion y formulacion de nues-
tros productos.




Soluciones para MINERIA

Nuestra experiencia abarca la
mineria de oro, cobre, fierro,
entre otras. En base al proceso
usado en la industria, estudiamos
el diagrama de flujo de la opera-
cién, muestreamos los puntos
criticos y segdn la data coleccio-
nada, evaluamos los problemas y
hacemos pruebas con nuestros
productos, que pueden ser
anti-incrustantes, dispersantes,
y/o quelantes, proveyendo solu-
ciones técnicas y econémica-
mente adecuadas.

Soluciones para
REFINERIA

Nuestro profundo conocimiento
y experiencia en la transforma-
cion secundaria de los hidrocar-
buros, nos ha posicionado como
expertos confiables en el sumi-
nistro de soluciones de trata-
miento para el exigente mercado
de la refineria. Atendiendo en la
actualidad, al mayor porcentaje
de la capacidad refinera de
petréleo del pais, ademas, del
Oleoducto Mor Peruano.

Soluciones para
EXPLORACION y PRODUCCION
de PETROLEO y GAS

La actual coyuntura del precio
internacional del petréleo obliga
a la industria a minimizar costos,
por lo que esta area del negocio demanda de mucha investigacion y creatividad en la
combinacion de los diferentes tipos de materias primas, de modo, que la formulacion de
los productos requeridos sean competitivos, de bajo costo y sobre todo de calidad.
Somaos expertos en el tratamiento de efluentes aceitosos.




Soluciones para INDUSTRIA AZUCARERA

Nuestro campo de aplicacién va desde que la
cana es lavada, antes de iniciar el proceso
para su industrializacion. Las cafas de azucar
no son todas iguales, estas tienen un com-
portamiento diferente, segun el tipo de terre-
no y fertilizante o composicién del mismo.

Soluciones para PESCA
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Somos lideres en el tratamiento del agua para calderos, sistemas de enfriamiento cerrado,
tratamiento de agua de cola (evaporadores, limpieza de los mismos, tratamiento de calde-
ras, anti-incrustantes, tratamiento de agua de alimentacién: tanto en la recuperacion de
condensados, como en la produccidn de agua blanda con aguas salubres y en el trata-
miento de condensados secundarios de agua de cola). Nuestra experiencia y liderazgo en
la industria pesquera nos ha permitido diferenciarnos de otras empresas, teniendo como
valor agregado el recalculo de la red de vapor de toda la planta, que incluye el dimensiona-
miento de tanques de linea de condensado, tanques flash, deaireadores, lineas de vapory

cabeceros, proveyendo a la
empresa pesquera un signifi-
cante ahorro energético que
se manifiesta en su retorno de
inversion. Este plus de célcu-
lo, es nuestra ventaja diferen-
cial frente a nuestros compe-
tidores.

Soluciones para TEXTIL

Conocemos la realidad del
sector y ofrecemos solucio-
nes hechas a la medida de
cada cliente, con los precios
mas competitivos del merca-
do. Hidroguimica Industrial
S.A. (HISA) es lider en el trata-
miento de agua para calderas
en la industria textil, siendo
nuestra principal diferencia-
cion el recalculo de las redes
de vapor necesarias en planta,
que incluye el eficiente uso
del condensado, el cual es
agua pura.

Soluciones para ENERGIA

Estamos comprometidos con el desarrollo de soluciones de tratamiento de agua para
hacer que nuestros clientes cuenten con procesos sostenibles en este competitivo sector.
Nuestro abanico de aplicaciones en esta industria incluyen quimicos contra la corrosion
de gas humedo donde hay acido carbdnico, quimicos para la proteccidén de gas seco
contra acidos organicos, quimicos que se usan en la desalaciéon de agua de mar en plantas
de generacion de agua pura al vacio, asi como los quimicos para calderas de alta presién
@00 psig y aditivos para el petréleo residual 500, combustible que se usa en los calderos.



OPTIMIZANDO LA CALIDAD DEL
AGUA E IDENTIFICANDO EL
PROCESO DE TRATAMIENTO MAS
ADECUADO, DISENAMOS
SOLUCIONES UNICAS, ADAPTADAS
A LA REALIDAD DE CADA UNO DE
NUESTROS CLIENTES. DE ESTA
MANERA, LES OFRECEMOS
PRODUCTOS Y SERVICIOS DE ALTA
CALIDAD QUE MINIMICEN LOS
COSTOS DE OPERACION DE CADA
INDUSTRIA.

OTRAS INDUSTRIAS

Todas aquellas que requieran el tratamiento de aguas para calderas y sistemas de
enfriamiento, en todas sus aplicaciones:

* Resinas de intercambio idnico (célculo de ablandadores, célculo de deionizadores,
calculo de deaireadores, calculo de redes de vapor, tanques flash, calculo de intercam-
biadores de calor, entre otras).
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+ Antiespumantes para ser aplicados
en el area de fermentacion de la
materia prima en la produccién de
alcohol y tratamiento de torres de
enfriamiento (cualquier sistema de
enfriamiento).

+ Tratamientos contra incrustaciones
especificas como aquellas que tienen
altas cantidades de sales (sulfatos,
carbonatos vy silicatos), que son facil-
mente desestabilizadas en tratamien-
tos térmicos y requieren de quimicos
especificos que permiten distorsionar
el cristal, haciendo que este pierda
adherencia y no ensucie las superfi-
cies de intercambio de calor.

+ Contamos con una linea de produc-
tos especificos para el tratamiento
de plantas de désmosis inversa y
plantas desalinizadoras de agua de
mar (anti-incrustantes y limpiadores
de membranas), entre otras.




HIDROQUIMICA
INDUSTRIAL 5.A.

Ay, La Encalada 1420 Of. 803, Urb. Polo Hunt,
Santiago de Surco - Lima, Pera

Teléfonos:
(+51-1) 711 9584 / (+51-1) 711 9585 .
(+51-1) TN 9586 / [+51-1) 711 9587 ’

Fax:
+51-1-4373426 ‘

comercializacion@hidroquimica.com ' ' -
http:/fwww.hidroquimica.com .
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LOS DESAFIOS DEL
SON COMPLEJ(



